\_ROTHENBERGER

Navod k obsluze pro el. ohybacku

ROBEND 3000
(obj. &. 2.5700X)

Technické parametry:

Rozsah praméru: 12 - 30 mm

Uhel ohybu: 0-180°

Napéti: 230 V /50 Hz
Ptikon: 750 Watt

Vypinac: neblokujici

Vaha: 13 kg

Rozméry: 560 x 145 x 215 mm
Véha sady (12-15-18-22 mm) 24 kg

Rozméry kuftiku: 660 x 430 x 200 mm

Dvojita izolace dle DIN 57740/VDE 0740 resp. EEC. Odruseno dle DIN 57875/VDE 0875 resp. CISPR.

Zavtizeni je vhodné na ohybani trubek nasledujicich parametri:

Material: Prumér trubky Sténa
Tvrda amékka méd” DIN 1786 12 - 28 mm 1,5 mm
Tvrda a mékka ocel DIN 2391 12 - 28 mm 2,5 mm
DIN 2393
DIN 2394
Ocelové trubky DIN 2440 1/4* (14 mm)
1/2° (22 mm)
3/8% (28 mm)
Nerezova ocel INOX AISI 304 — 316 12 - 28 mm 1,5 mm

PG trubky: PG 9 az PG 21

Priprava a uvedeni do provozu:

1. Pracovni prostor:
Pred zapnutim stroje zabezpecit dostatecné velky pracovni prostor (pro pohyb ohybajici se ¢asti
trubky)
2. ProdluZovaci kabel:
Prodluzovaci kabel musi byt dostatecné silny, co mozna nejkratsi, dimenzovany minimalné na
15 A. V zadném ptipadé nesmi prekrocit délku 30 m.
3. Pi‘ezkouSeni stavu t'ukaciho spinace motoru:
Bezpodminecné se ujistéte, ze tukaci spina¢ motoru se po uvolnéni vraci do klidové polohy.



4. Stavitelna stupnice na sériovou vyrobu obloukii:

Pristroj je vybaven zafizenim na pfednastaveni libovolného tthlu ohybu od 0° do 180°. K tomu je
tfteba nejprve uvolnit pojistnou matici a pooto¢enim stupnice nastavit pozadovany tthel a opét matici
dotahnout.

Nyni je stroj nastaven a pfipraven k pouziti. Dale viz. kapitola ,,Provoz*.

Diilezité:  Neni vhodné pouzivat toto pfednastaveni u trubek o rozmérech pies 22 x 1,2 mm.

Provoz:
P¥i ohybani trubek je nutno svédomité dodrzet dale uvedeny postup:

1. Vyberte segment a patici odpovidajici dané dimenzi trubky. Ujistéte se, Ze stroj je ve vychozi poloze
tak, Ze zapnete spina¢ motoru a zaroven presunete piepinaci packu do zpétné polohy (k sobg), az se
stroj automaticky piepne na volnob¢h viz. obr. A.

2. Nasad’te ohybaci segment na Ctythran, vliozte trubku a zabezpecte ji v protihacku viz. obr. B.

DiileZité: Ubezpecte se, ze trubka je v kontaktu s celou plochou protihacku.
Nyni nasad’te patici zajistéte ji nastrénym svornikem.

3. Oveite spravné nastaveni startovni polohy, tj. znacka ,,0° na ohybacim segmentu, ktera musi ukazovat
na stfed patice viz. obr. B.

4. nyni presunte packu do pracovni polohy (od sebe) a potom stisknéte tukaci spina¢ motoru. Segment se
zacne otacet. Drzte spinac stisknuty, az pozadovany tihel ohybu (lze jej odeéist na segmentu) bude
souhlasit se znackou na patici. Potom spina¢ uvolnéte viz obr. C.

ROBEND 3000 je vybaven zafizenim k pfednastaveni libovolného thlu ohybu od 0° do 180°. Je
idealnim piistrojem ke zhotovovani téz vicenasobnych obloukt (viz téz kapitola ,,Provoz*).

5. Jakmile je oblouk hotov a tukaci spina¢ motoru uvolnén, piesuiite prepinaci packu do zpétné polohy (k
sob¢) a kratce stisknéte spina¢ motoru, aby se trubka uvolnila od segmentu. Kdyz je trubka uvolnéna,
vyjméte nastrény svornik i patici. Hotovy oblouk lze nyni vyjmout.

6. Aby ohybacka ROBEND 3000 byla piipravena k dal§imu ohybu, je tfeba pridrzet prepinaci packu ve
zpétné poloze (k sob¢), nastartovat motor stisknutim spinace a drzet ho stisknuty tak dlouho, dokud se
stroj nevrati zpét do vychozi neutralni polohy viz. obr. D.

Udriba stroje:
Pied kaZdou udrZzbou stroje vyjmout zastré¢ku ze sité:

1. Kabel a sitova zastréka musi byt udrZzovany v bezvadném stavu. Pravidelné kontrolovat.

2. Pravidelné kontrolovat funkénost spinace. Musi se automaticky vracet, jakmile jej uvolnite. Pii
sebemensi poruse jej ihned vymenit.

3. Pravideln¢ kontrolovat uhlikové kartace (opotiebeni a bezpecné usazeni na kolektoru). Pti 30%
opottebeni doporuc¢ujeme vymeénu uhlikti za originalni.

4. Uhelny prach, usazujici se ve skiini motoru a drzaku uhlikt je tfeba odstraniovat kazdych 100
provoznich hodin. Kolektor je nutno stale udrzovat v Cistoté.



5. Tukovou napli v pirevodovce je tfeba ménit po kazdych 500 provoznich hodinach. Po otevieni stroje je
nutno stary tuk vymyt a stroj vysusit. K doplnéni je tfeba 300 gramt tuku — ne vice, nebot’ by se tim
mohla zvysit provozni teplota stroje (Typ LGMT2 od SKF nebo podobny). Doporuc¢ujeme pienechat
tuto praci naSemu servisu.

6. Stroj smi rozebirat a opravovat pouze odborné servisni stiedisko. Je tieba pouzivat pouze originalni
nahradni dily.

MoZzné priciny poruch:

A) Ohybovy segment se zastavuje, ackoliv motor bézi:
- prepinaci packa neni ve spravné poloze
- porouchana pievodovka (zaslat do servisu)
B) Ohyby nejsou oblé, trubka se zplost'uje, nebo ma faldy:
- ohybovy segment a nebo patice neodpovida priméru trubky
- ohybovy segment a nebo patice jsou nadmérné opotiebené
- Spatnd kvalita trubek
C) Ohybacka OBEND 3000 nestartuje:
- Ptezkouset vSechny elektrické ptipoje. Pfedtim vytahnout kabel ze sité, pfezkouset uhliky,
vycistit resp. vymeénit.
D) Nefunguje prednastaveni thli:
- Matka na stupnici neni dotazena.

Komponenty stroje:

1 - Motor 7 - Protihacek

2 - Prepinaci packa 8 -  Ctyfhran pro segment
3 - Rukojet 9 - Patice ROLUB

4 - Aretacni deska (pro svorniky) 10 - Nastrény svornik

5 - Trojnozka 11 - Nastavovaci stupnice
6 - Ohybaci segment
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Piejeme Vam s nasim vyrobkem mnoho spokojenosti



