\_ROTHENBERGER

Navod k obsluze pro horaky

MINISET 1450°C (obj. & 3.5503)
EUROSET PIEZO 1900°C (obj. & 3.5555)
EUROSET 1800°C (obj. & 3.5501)

Pfi otevirani obalu davejte pozor na neposkozeny vnitini obal a zkontrolujte obsah
podle uvedeného rozpisu. Reklamace jsou mozné pouze ihned pri nakupu u pokladny.




Bezpecnostni odkazy :

Nepracujte nikdy pod vlivem alkoholu nebo 1ékli. Odstrafite ze svého pracoviste
mozné zdroje ohné, jako jsou snadno vznititelné latky, dievo, papir nebo plasty. Mgéjte vzdy
pfipraveno védro s vodou. Postarejte se o dostate¢né vétrani. Piectéte si ndvod k pouziti.

ZaSroubujte jednocestnou nddrz na plyn pravotofivym otaéenim do ventilu pro piesnou
regulaci plynu. Dbejte pfitom na bezvadny chod a zacatek zavitu. Pii Sikmém zaSroubovani
odpada zaruka.

r

Upozornéni :

Béhem zaSroubovani mlze uniknout nepatrné mnozstvi plynu. PfitlaCte stojan lahve
k hrdlu lahve, aby lezela Sikmo s ventilem sméfujicim nahoru nebo aby mohla byt povésena
s ventilem sméfujicim nahoru.

PresvédCte se pred zapalenim, zda je spojeni mezi nadrzi a ventilem pro piesnou regulaci
plynu plynotésné. Oteviete ventil pro piesnou regulaci plynu cca. o polovinu otacky a zapalte
vytékajici plyn na trysce hotaku. Po provedeném zapéleni nastavte plamen na plnou provozni
délku tim, Ze oteviete Cerveny knoflik ventilu pro pfesnou regulaci plynu o dalsi otacku. Drzte
piistroj za nddrz na plyn, ventil vzdy sméfujici nahoru, nebot’ jinak vyvstdva nebezpeci
vystupu kapalného plynu v kapalné fazi. V piipad¢ poruchy je nutno uzaviit knoflik ventilu
pro prfesnou regulaci plynu a ventil pro pfesnou regulaci plynu odsroubovat od baleni
stlaceného plynu. Pfistroj je nutno umistit bezpecné proti pievrzeni (rovné podlozka atd.).

Optimalni vzdalenost pajeciho hofdku od péjen¢ho mista je cca. 40 mm. Bod plamene

s nejvyssi teplotou je na Spicce jasného (vnitiniho) kuzele plamene.

Odstaveni pristroje se provadi v obraceném sledu.

Pfistroj je nutno pravidelné kontrolovat a udrzovat v Cistoté, aby byla zajiSténa bezpecna
prace.

Upozornéni :

Baleni stlaceného plynu jsou nadrze na jedno pouZiti. Znovunaplnéni je nepiipustné a
predstavuje akutni nebezpeci !



Pokyny pro pajeni :
Vycistéte dikladné ¢asti, které maji byt spojeny, a to pomoci ocelové viny. Zakulatit

hrany, pajené misto predehiat (malé Casti nepredehiivat), Spicku tyCinky pajky nasadit na
pajené misto. Odtavit kapky pajeciho kovu a pfi stdlém pohybu plamene rozprostfit.

Doporucuje se :
e pro viechny spoje médénych trubek a ¢erveného kovu :

e pajka meéd — fosfor ROLOT 607 (obj. €. 3.5607 — teplota taveni 710°C).

e pro jiné spoje tvrdych pajek :
e stiibrnd pajka ROLOT 606 s 45% podilem stfibra, obalena tavici pfisadou (obj. ¢.
3.5606 - pracovni teplota 670°C).

Prejeme Vam s naSim vyrobkem mnoho spokojenosti



