\_ROTHENBERGER

Navod k obsluze pro pajeci soupravu

ALLGAS 2000 PS 0,5/2
(obj .&. 3.5651 a 3.5655)
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Univerzalni mobilni svafovaci pFistroj na tvrdé pajeni a svaiovani nizkouhlikovych ocelovych
trubek, plechu a barevnych kovi. Idealni pro instalatéry, topenare, chladirensky, automobilovy a
vzduchotechnicky servis.

Plyn: Propan / kyslik
Teplota plamene : 2 850°C
Pracovni teplota : 1 150°C

Prednosti :

- prakticka souprava pro okamzité pouziti

- kompaktni a ruéni sada ptisluSenstvi pro nejb€znéjsi prace na stavbach
- snadné umistnéni do kazdého vozidla

- teleskopicka nastavitelna rukojet

- bezpecnostni drzaky lahvi a plechovy kuftik na piislusenstvi

- stabilni pfi praci , mobilni po praci



Sada obsahuje:

1 ks pajeci rukojet’ kat. ¢.  3.5303
1 ks sada hadic 2,5 m - R3/8“L / R1/4* kat. ¢.  3.5221
1 ks propanova lahev (mala) 0,5 kg kat. ¢&.  3.3079
1 ks kyslikova lahev 21 kat. ¢.  3.5635
1 ks zapalovac kat.c.  3.2077
1 ks redukéni ventil na PB, 0 — 6 bar kat. ¢.  3.2081E
1 ks kyslikové hodiny, 10 bar kat. ¢.  3.5634
1 ks sméSovaci trubice kat. ¢.  3.5304
1 ks svatovaci trysky, velikost 1, 0,2 — 1,0 mm kat. ¢.  3.5305
1 ks svafovaci trysky, velikost 2, 1,0 —2,0 mm kat. ¢.  3.5306
1 ks svafovaci trysky, velikost 3, 2,0 — 3,0 mm kat. ¢&.  3.5307
1 ks svatovaci trysky, velikost 4, 3,0 — 4,0 mm kat. ¢.  3.5308
1 ks svatovaci trysky, velikost 5, 4,0 — 5,0 mm kat. ¢.  3.5309
1 ks trubkovy hotak, velikost 1, 2,0 — 3,0 mm kat. ¢.  3.5313
1 ks trubkovy hotak, velikost 2, 3,0 —4,0 mm kat. ¢.  3.5314
1 ks kiizovy drzak trysek kat. ¢.  3.5312
1 ks nylonové bryle kat. ¢.  54.0620
3 ks kaminky do zapalovace, 3 ks kat.¢.  3.2079

1 ks transportni kuffik - plechovy

Je dovoleno pouzivat pouze ty dily, které jsou obsaZeny v sadé.
V zéasadg je tieba dbat na to, aby pted zapalenim hotéku bylo vzdy zajisténo plynotésné spojeni.

Uvedeni do provozu:
Pted uvedenim do provozu se presvédcit, ze vSechny ventily jsou uzavieny.

Vsechny spoje od vystupu z rukojeti maji pravy zavit, vSechny spoje od ldhve az po vstup do rukojeti maji
levy zavit. Pii pfipojovani pfistroje dbejte na to, aby se v blizkosti nevyskytovaly zadné zapalné zdroje. Pracovni
prostory je nutno dobfe vétrat.

1. Propanovy regulator tlaku 0 - 6 bar nasroubovat rukou té€sné na lahev, poté ptipojit plynovou hadici na
regulator tlaku a propanovou rukojet’ a prilozenym otevienym kli¢em tésné utahnout.

2. Nejprve otevrit ventil na 1ahvi a potom otevrit stavéci ventil na piistroji (velky oto¢ny knoflik).
Zejména u malych horakt resp. pfi Cerstvé naplnéné lahvi okamzik pockat, nez unikne uzavieny
vzduch. Plamen zapalit na spodnim okraji usti hotaku, aby dosahl pIného vykonu. Plynovy ventil na
rukojeti otevfit. Je dulezité, aby se plamen na okraji hotfaku neodtrhoval a nesnizoval se tim vykon pod
potiebnou teplotu.

3. To samé zopakovat s kyslikovou l1&hvi.

Bezpecnostni pokyn: Presvédcte se o tésnosti vech spoju (napf. mydlovou vodou) a chrante si pfi
pajeni zrak ochrannymi brylemi podle normy DIN.

Na pristroji nikdy neprovadéjte zadné upravy.

Vietena regulacnich ventilki se smi mazat jen mazadly nehoflavymi
v kysliku.

Lahve nechavejte plnit pouze od autorizovanych firem. Neodborné plnéni
mize vésti k tézkym Graziim.

Odstaveni:
Béhem normalnich pracovnich prestavek staci uzavieni ruéniho kolecka stavéciho ventilu, pfi delsich
pauzach nejprve uzavtit ventil na 14hvi, nechat dohotet plamen a potom hlavni ventil na rukojeti hotaku.



Uvedeni mimo provoz:
Uzaviit ventily na lahvych (pravoto¢ivy zavit) a z rukojeti i hadic vypustit plyn (potom jsou hadice bez tlaku
a lze je demontovat). Regulacni ventily uzaviit (pravoto¢ivy zavit) a dily hofaku nechat vychladnout.

Demontaz pristroje:
V piipadé potfeby demontaze ptistroj rozebirat pouze ve vychladnutém stavu.

Udrzba:

Pfistroj chranit pfed nadmérnym mechanickym namahénim (naraz nebo tlak). Plastovy material rukojeti je
velice odolny. Pokud by piesto doslo k poskozeni, je tfeba z bezpecnostnich diivodii rukojet’ vymenit event.
nechat opravit v autorizovanych servisnich stfediscich ROTHENBERGER. Dbejte na to, aby vSechny spojena
rukojeti byly stale té€sné. V opacném ptipad€ rovnéz navstivit servisni opravnu ROTHENBERGER.

S vyjimkou hlavy hotdku nesmi pfistroj piijit do styku s horkymi pfedmeéty — obzvlaste pak hadici a plynovou
lahev nutno chranit. Vyvarujte se ostrym ohybtim (zlomiim) plynové hadice. Horké ¢asti horaku se nesméji
ukladat do kufru.

Plnéni lahvi :
e  pro plnéni propanové lahve (kat. ¢. 3.3079) se pouziva piepoustéci ventil na PB se zavitem
W21,8 x 1/4“L (kat. ¢. 3.2007), neni soucasti dodavky.
e pro plnéni kyslikové lahve (kat. €. 3.5635) se pouziva prepoustéci trubka (max. 200 bar) se
zévitem 3/4% (kat. ¢. 3.5199), neni soucasti dodavky.

kat. ¢. 3.2007 kat. ¢. 3.5199

Pfi plnéni se musi zachovat 10% rezerva z diivodu roztaznosti plynu. Lahve podléhaji pravidelnym kontrolam
dle platnych bezpecnostnich ptedpisi o tlakovych nadobach.
Lahve nechavejte plnit pouze od autorizovanych firem. Neodborné plnéni muze vésti k téZkym trazim !!!

Postup pri poruchach:

Odstranovat poruchy svépomoci je nepfipustné. Zasadné doporucujeme vyhledani servisniho stfediska
ROTHENBERGER pro vSechny opravarenské a udrzbatské prace. V piipad¢ nedodrzeni této zasady zaruka
vyrobce zanika.

VSeobecné:

Pted opusténim zavodu byl tento vyrobek podroben ptisné kontrole jakosti — i za provoznich podminek.
Dbejte prosim pokynti v ndvodu, aby nedoslo k chybadm v obsluze. Vyhnete se tak pfipadného vzniku $kod na
osobach 1 na pfistroji.

Specialné pro pajeci soupravu ALLGAS 2000 vyvinul Rothenberger kvalitni pajky pro oblast pajeni
natvrdo. Naleznete je na trhu. Tyto pajky jsou pfislusné oznaceny podle typu urceni véetné informaci o pracovni
teploté.



