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Pajeci piistroj slouzi k pajeni a nahfivani. Provozuje se se zkapalnénym plynem (propan, propan/butan nebo
Cisty butan). Regulator tlaku 0 - 6 bar (kat. ¢. 3.2081E), ktery neni soucasti dodavky, ma i kombinovanou
ptipojku a je vhodny pro propanové ldhve 5, 11 a 33 kg — v CR pro ldhve 10 a 33 kg nebo 2 kg s ventilem Kkat. &.
3.2081C (neni soucast dodavky). Rukojet je opatiena uspornym ventilem. Kohoutem hlavniho ventilu 1ze
nastavit vécny plaminek na kazdy hotak a pomoci plynové paky pak prepnout na plny plamen. Rukojet’ 1ze
snadno kombinovat s veskerym pfislusenstvim obsazeném v kuftiku.



Pii provoznim tlaku 2,5 baru, ktery dava regulator tlaku, vykazuji jednotlivé hoi‘dky nasledujici
spoti‘ebu:

Kat. ¢. 3.1013 14 mm hotak 125 g/hod
Kat. ¢. 3.1014 16 mm hotak 180 g/hod
Kat. ¢. 3.1034 19 mm hotak 300 g/hod

Kuftik dale obsahuje:

1 ks pistole kat. ¢.  3.1009
1 ks hadice 2,5 m kat. &.  3.2201
1 ks zapalovac kat.c. 3.2077
3 ks kaminky do zapalovace kat. ¢.  3.2079

1 ks stranovy kli¢ 14 / 19 mm

Je dovoleno pouZivat pouze ty dily, které jsou obsaZeny v sadé.

V zasadg je tieba dbat na to, aby pted zapalenim hotaku bylo vzdy zajisténo plynotésné spojeni. Pred
uvedenim do provozu je z bezpecnostnich diivodl nutno pfisroubovat odkladaci stojanek.

Uvedeni do provozu:
Pied uvedenim do provozu se piesveédcit, ze vSechny ventily jsou uzavieny.

Vsechny spoje od vystupu z rukojeti maji pravy zavit, vSechny spoje od lahve az po vstup do rukojeti maji
levy zavit. Pti pfipojovani pfistroje dbejte na to, aby se v blizkosti nevyskytovaly Zadné zapalné zdroje. Pracovni
prostory je nutno dobfe vétrat.

1. Propanovy regulator tlaku O - 6 bar nasroubovat rukou tésné na lahev, poté pfipojit plynovou hadici na
regulator tlaku a propanovou rukojet’ a pfilozenym otevienym kli¢em tésné€ utdhnout.

2. Nejprve otevfit ventil na ldhvi a potom oteviit stavéci ventil na pfistroji (velky otocny knoflik).
Zejména u malych hotaku resp. pfi Cerstvé naplnéné 1ahvi okamzik pockat, nez unikne uzavieny
vzduch. Plamen zapalit na spodnim okraji usti hotaku, aby dosahl plného vykonu. Plynovy ventil na
rukojeti oteviit. Je dulezité, aby se plamen na okraji hofaku neodtrhoval a nesniZoval se tim vykon pod
pottebnou teplotu.

3. I'bez manipulace s plynovou pakou se usporny plamen udrzi. Pii stisku paky horak za¢ne hotet naplno

podle nastaveného tvaru plamene.

Bezpecnostni pokyn: Presvédcte se o tésnosti vSech spoji (napf. mydlovou vodou) a chraiite si pii
pajeni zrak ochrannymi brylemi podle normy DIN.
Na pfistroji nikdy neprovadéjte zadné tipravy.
Lahve nechavejte plnit pouze od autorizovanych firem. Neodborné plnéni
muze vésti k t€Zkym tGrazim.

Odstaveni:

Béhem normalnich pracovnich ptestavek sta¢i uzavieni ruéniho kolecka stavéciho ventilu, pfi delSich
pauzach nejprve uzavtit ventil na 1ahvi, nechat dohotet plamen a potom hlavni ventil na rukojeti hotaku.



Uvedeni mimo provoz:

Uzaviit ventil na ldhvi (pravotocivy zavit) a piistroj nechat dohotet (potom je hadice bez tlaku). Plynovy
regulacni ventil na rukojeti uzaviit (pravotocivy zavit) a dily hofaku nechat vychladnout.

Demontaz pristroje:

V piipad¢ potfeby demontdZze piistroj rozebirat pouze ve vychladnutém stavu.

Udriba:

Pristroj chranit pfed nadmérnym mechanickym namahanim (naraz nebo tlak). Plastovy material rukojeti je
velice odolny. Pokud by piesto doslo k poskozeni, je tfeba z bezpec¢nostnich divodii rukojet’ vymenit event.
nechat opravit v autorizovanych servisnich stfediscich ROTHENBERGER. Dbejte na to, aby vSechny spojena
rukojeti byly stéle t€sné. V opa¢ném piipad¢ rovnéz navstivit servisni opravaiu ROTHENBERGER.

S vyjimkou hlavy hotédku nesmi pfistroj pfijit do styku s horkymi piedméty — obzvlaste pak hadici a plynovou
lahev nutno chranit. Vyvarujte se ostrym ohybiim (zlomdm) plynové hadice. Horké ¢asti hotaku se nesméji
ukladat do kufru (mohla by se poskodit umélohmotna vlozka).

Postup p¥i poruchich:

Odstranovat poruchy svépomoci je nepfipustné. Zasadné doporuc¢ujeme vyhledani servisniho stiediska
ROTHENBERGER pro vSechny opravarenské a udrzbarské prace. V pripadé nedodrzeni této zasady zaruka
vyrobce zanika.

Vseobecné:

Pred opusténim zavodu byl tento vyrobek podroben ptisné kontrole jakosti — i za provoznich podminek.
Dbejte prosim pokynt v navodu, aby nedoslo k chybam v obsluze. Vyhnete se tak ptipadného vzniku $kod na
osobach 1 na pfistroji.

Specialné pro pajeci soupravu AIRPROP, €. 3.1092, vyvinul Rothenberger kvalitni pajky pro oblast pajeni
nameékko i natvrdo. Naleznete je na trhu. Tyto pajky jsou pfislusné oznaceny podle typu urceni vcetné informaci
o pracovni teplote.

Pted pouzitim téchto pajek dbejte na Cistotu kovového spoje, nebot’ i tavidla jsou bezmocna pfi silné oxidaci
¢i znecisténych spojovacich plochach. K ziskani kovove €istych spojovacich ploch doporucujeme obzvlaste
draténku ROVLIES ¢. 4.5268 na ¢isténi bez kovového otéru. Potom lehce srazte hrany pomoci pilniku anebo
smirkovym platnem (u ty¢i nebo rovnych ploch. Letované misto rovnomérné nahfejte. Potom mizete nechat
pajku odtavovat po kapkach anebo pajeci ty¢inku natolik predehrat, az je pajeci material tekuty a necha se
snadno zatfit a tim umozni dosahnout kapilarniho u¢inku, ty¢inkova pajka by se m¢la nechat rovnomérné
rozprostiit v kazdé spare.



